BiTUMLU KAPLAMA AGREGALARI VE KARISIMLARI iLE
ILGILI AVRUPA STANDARDLARI
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OZET

Ulkemizin Avrupa Birligine iiyelik siireci kapsaminda, Tiirkiye ile Avrupa Birligi
arasinda 1996 yilinda tesis edilen “Giimriik Birligi Anlagsmasi1” ile Tiirkiye AB Teknik
Mevzuatinin tiimiinii kendi hukuk sistemi igerisine aktaracagini taahhiit etmistir. Bu
kapsamda Ulkemiz, mallarin serbest dolasim igin Avrupa standartlarma uyum
yiikiimliiliigiini de tistlenmistir.

AB Teknik Mevzuati ¢ercevesinde AB’nin 89/106/EEC sayili Yap1 Malzemeleri
Yonetmeligi (Construction Products Directive - CPD) kapsaminda yer alan Bitiimlii
Kaplama Agregalar1 ve Bitiimlii Karigimlarla ilgili Standardlar uyumlastirilmis ve CE
isareti tagima zorunlulugu gelmistir.

Calismada, CEN/TC 154 Agregalar Teknik Komitesince hazirlanan TS EN 13043
Bitiimlii Kaplama Agregalar1 ve CEN/TC 227 Yol Malzemeleri  Teknik
Komitesince hazirlanan TS EN 13108 serisi Bitiimlii Karisimlar Standartlar: ile
Tip Deneyler ve Fabrika Uretim Kontrolii Standartlarinn igerikleri konusunda bilgi
verilecek ve KGM calismalari aktarilacaktir.

1.GIRIS

Tiirkiye ile Avrupa Birligi arasinda ortaklik iligkisini kuran ve Giimriik Birligi’nin
gergevesini ¢izen 1963 tarihli Ankara Anlagmasi’nin 28. maddesinde, ortakligin nihai
hedefi Tirkiye’'nin iiyeligi olarak belirlenmistir. 6 Mart 1995 tarihli ve 1/95 sayil
ortaklik konseyi karar ile gergevesi ¢izilen giimriik birligi, Tirkiye ile AB arasinda 1
Ocak 1996 tarihi itibariyle tesis olunmustur. Gimriik Birligi siirecinde Tiirkiye,
mevzuatint AB’nin glimriik ve ticaret politikalarmm yani sira rekabet ve fikri sinai
miilkiyet haklarma iligkin politikalarmm da dahil oldugu kapsamli bir alanda
uyumlastirma ylikiimliliginii dstlenmistir. Tam {iye olmadan Avrupa Birligi ile
Glimriik Birligi iliskisi kuran tek aday iilke Tiirkiye olmustur.

Gilimriik Birligi; mallarin tek bir giimriik alam icinde, herhangi bir engelle
karsilasmaksizin biitiinsel ya da kismi (belirli kotalar dahilinde) olarak serbestce
dolasabilmeleri ve akit taraflarin {iglincii lilkelerden yaptiklar ithalata ayni dig tarife ve
ayn1 ticaret politikasini uygulamalar1 demektir.

Tiirkiye, Gumriik Birliginin baslica alanlarindan birisi olan, mallarin serbest
dolagiminin tam olarak saglanabilmesi i¢in teknik mevzuat olarak adlandirilan, ticarete
konu olan iiriinlere iliskin ortak diizenleyici ¢erceveyi de iistlenmeyi taahhiit etmistir.
Teknik mevzuat genel olarak direktiflerden olusmaktadir. Temelde, kendi kendine
belgelendirme ve uyumlastirilmis standartlara uygunluk ilkesine dayanan yeni yaklagim,
uygunluk degerlendirmesi, akreditasyon, standardizasyon ve piyasa gozetimi
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kurumlarin1 kapsamaktadir. Pek ¢ok Direktif CE (Conformite European) isareti
gerektirmektedir. CE bir standart degil, iiriiniin asgari giivenlik kosullarina sahip
oldugunu gosteren ve bu nitelikteki iiriiniin AB’de serbestce dolasimini saglayan
bir isarettir. Mevzuat uyum calismalari, ilgili kamu kuruluslarinca siirdiiriilmektedir.
Bu baglamda, Tiirk Standartlar1 Enstitiisi (TSE), AB standartlarina, test —
belgelendirme, metroloji ve kalibrasyon alanlarindaki uyum calismalar1 yiiritmekte;
Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) test — belgelendirme ve onay ¢alismalarmi
yiiriiten kuruluglar1 akredite etmektedir. TURKAK, Avrupa Akreditasyon Isbirligi
Programi’nin (EA) ¢ok tarafli anlasmasini imzalamastir.

AB Teknik Mevzuati c¢ercevesinde AB’nin 89/106/EEC sayili Yap1 Malzemeleri
Yonetmeligi'nin (Construction Products Directive - CPD) uyumlagtiriimasi
caligmalarmi yiliriitmek {izere 29.04.1997 tarih ve 22974 sayili Resmi Gazetede
yayimlanan 97/9196 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile Bayindirlik ve Iskan Bakanlig
Koordinatér Kurum olarak gorevlendirilmistir. Yapt Malzemeleri Yonetmeligi
08.09.2002 tarih ve 24870 sayil1 Resmi Gazete’de yayimlanmistir. 08.06.2004 tarihinde
yiiriirlige giren Yonetmelik 01.01.2007 tarihi itibariyle gegis siirecini tamamlayarak
mecburi uygulamaya girmistir. Yonetmeligin amaci, bina ve diger insaat mithendisligi
isleri dahil olmak tizere tiim yapi islerinde daimi olarak kullanilmak amaciyla iiretilecek
yap1 malzemelerinin tagimasi gereken temel gerekleri, bu malzemelerin tabi olmasi
gereken uygunluk degerlendirme prosediirleri, piyasa gozetimi ve denetimi islemleri ile
ilgili usul ve esaslar1 belirlemektir.

Bitiimlii kaplamalarla ilgili, TS EN 13043 Yollar, havaalanlar1 ve trafige agik diger
alanlardaki bitlimli karisimlar ve ylizey uygulamalarinda kullanilan agregalar ve TS
EN 13108-1/5 Bitiimlii karigimlar - Malzeme 6zellikleri Asfalt Betonu ve Tas Mastik
Asfalt standardlar1 uyumlastirilmis ve uygulamaya girmistir.

2. TS EN 13043 BITUMLU KAPLAMALAR AGREGA STANDARDI

TS EN 13043 Yollar, havaalanlar1 ve trafige agik diger alanlardaki bittimli
karigimlar ve yiizey uygulamalarinda kullanilan agregalar standardi Yap1 Malzemeleri
Yonetmeligi'nin ekinde (Tablo — 1) verilmis olup 1 Ocak 2004 tarihinde itibaren CE
igareti mecburi olmustur.

Tablo -1 Ek-1:Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi Kapsaminda Uygulanacak
Uyumlastirilmis Standartlar

YURURLUK ES
TE OLAN ) "[.‘.S ) hEN hEN SD\é)Al\itELlclll( VéRLlK.
TS TS ADI Yurut:lu!( STANDART STANDAR BAS. DON]@MI
REFERANS TARIHI NUMARASI T ADI TARIHi! BlT.IS.
NUMARASI TARIH2
TS EN Yollar,havaalanlar1 | 30.122004 | EN Aggregates for  01.07.2003 | 01.06.2004
13043 ve trafige agik diger 13043:2002 | Phuminows
alanlardaki bitiimlii surface
karigimlar ve yiizey treatments for
uygulamalarmda EN ;(r)‘?:jdzh?elrrﬁelds 01.06.2006 01.06.2006
Kkullanilan 13043:2002 trafficked areas
agregalar / AC:2004

" Bu tarihten itibaren s6z konusu standarda uygun tiriinler i¢in CE isaretlemesi miimkiindiir.
? Bu tarihten itibaren, s6z konusu standarda uygun iiriinler igin CE isaretlemesi mecburidir.




TS EN 13043 standardi bitiimlii kaplamalarda kullanilan dogal, yapay, geri
kazanilmis agregalar ve filler agrega ile bunlarin karigimlarmin ozelliklerini kapsar.
Belirtilen 6zellikler Tablo-2 ve 3’de verilmektedir. Ayrica, iiretici, iiriiniin standarda ve
beyan edilen degerlere uygun oldugunu saglamak igin, baslangi¢ tip deneyleri ve
Fabrika Uretim Kontroliinii gergeklestirmelidir.

Yeni bir agrega kaynagi kullanilacaginda ya da hammaddelerin yapisinda veya
islem kosullarinda, agregalarin 6zelliklerini etkileyebilen temel bir degisikligin olmasi
durumunda, baslangig tip deneyleri gergeklestirilecektir.

Uretici, standardin ekinde belirtilen 6zelliklere uyan bir fabrika iiretim kontrol
(FPC) sistemini olusturmalidir. FPC, Organizasyon, Kontrol islemleri, Uretim
Yonetimi, Muayene ve Deney, Kayitlar, Uygun Olmayan Uriiniin Kontrolii, Uretim
Alanlarinda Tagima, Depolama ve Sartlandirma, Nakliye ve Ambaléjlama ve Personelin
Egitimi konularinda dokiimanlari, uygulamalar1 ve kontrolleri igeren bir sistemdir.

CE isareti i¢in gerekli kosullar standartta Ek ZA’da verilmistir. Yiiksek giivenlik
ozellikleri gerektiren uygulamalarda kullanilan agregalar ve filler i¢in uygunluk onay
sistemi olarak Sistem 2+ kullanilmaktadir. Sistem 2+, Fabrika ve fabrika {iretim
kontroliinlin baslangicta denetlenmesi ve fabrika iiretim kontroliiniin siirekli gozetimi,
degerlendirilmesi ve onaylanmasi esas alinarak fabrika iiretim kontroliiniin onayli bir
kurulus tarafindan belgelendirilmesini kapsar (burada {iglincli tarafin miidahalesi
gerekir, onaylanmis kurulus). Uygunluk degerlendirme islemlerine esas gorevler Tablo-
4’de verilmistir.

3. TS EN 13108 SERISi BITUMLU KARISIMLAR STANDARDLARI

10.07.2008 tarih ve 26932 sayil1 Resmi Gazetede yaymlanan, Yapr Malzemeleri
Yonetmeligi  (89/106/Eec) Kapsaminda Uygulanacak Teknik  Sartnamelerin
Yayimlanmasi Hakkinda Teblig (TEBLIG NO: YiG/2008-02), ekinde yer alan TS EN
13108-1/2/3/4/5/6/7 Bitiimlii Karigimlar- Malzeme Ozellikleri Standardlarinin, 1 Mart
2008 tarihinde es varlik donemleri sona ermig ve bu tarihten itibaren bitiimlii
karigimlarda CE isareti mecburi olmustur. Belirtilen {iriin Standardlarin yani sira,
bitiimlii karigimlarin uygunlugunun degerlendirilmesi ile ilgili TS EN 13108-20/21 tip
deneyler ve fabrika iiretimin kontrolii Standardlar1 TSE tarafindan yayinlanmistir. TS
EN 13108 serisi Bitiimlii Karigimlar Standardlar1 Tablo-5’de verilmistir.



Tablo -2 Kaba ve Ince Agrega Ozellikleri

Sira DENEY Fabrika iiretim
No. OZELLIK STANDARDI kontrolu
deney sikhig1

IRI VE INCE AGREGA OZELLIKLERI

Geometrik Ozellikler

1 Gradasyon+Toleranslar* EN 933-1 Haftada 1

2 Metilen Mavisi-Ince Agregalara* EN 933-9 Yilda 1

3 Yassilik Indeksi* EN 933-3 Ayda 1

4 Sekil Indeksi* EN 933-4

5 Iri Agregada Ezilmis ve Kirilmig Yiizeylerin Yiizdesi* | EN 933-5

6 | Ince Agrega Koseliligi EN 933-6

Fiziksel Ozellikler

1 Los Angeles™ EN 1097-2 Yilda 1
Madde-5

2 Darbelenme EN 1097-2
Madde-6

3 Cilalanma (PSV)* EN 1097-8

4 Agrega Asinma Degeri (AAV) EN 1097-8

5 Mikro-Deval Katsayisi-Mpg* EN 1097-1

6 Nordik Asinma Degeri-Ay (Civili Lastikler I¢in) EN 1097-9

7 Tane Yogunlugu* EN 1097-6 2 Yilda 1
Madde-7,8-9

8 Su Emme Oran1* EN 1097-6 2 Yilda 1
Madde-7,8-9

9 Yigin Yogunlugu* EN 1097-3 gerektiginde

10 | Donma-Coziilmeye Karsi Direng* EN 1367-1/ 2 Yilda 1
EN 1367-2

11 | Isil Soka Karsi Direng* EN 1367-5 Yilda 1

12 | Iri Agregamin Bitiimlii Baglayici ile Olan Uyumu* EN 12697-11 |Yildal

13 | Bazaltlarda “Sonnenbrand” Giines Yanig1 Etkisi* EN 1367-3 Yilda 2
/EN 1097-2

Kimyasal Ozellikler

1 Kimyasal Kompozisyon EN 932-3 5 Yida 1

2 Hafif Agirlikli Iri Agregada Yabanci Maddeler EN 1744-1 Yilda 1

3 Yiiksek Firin ve Celik Curufunun Hacim Kararliligim

Etkileyen Bilegenler EN 1744-1 Yilda 1

*Deneyler Ustyapt Subesi Md. Bitiimlii Karisimlar Laboratuarinda yapilabilmektedir.




Tablo -3 Filler Agrega Ozellikleri

Sira . . DENEY Fabrika iiretim

No. OZELLIK STANDARDI kontrolu
deney sikhig1

FILLER AGREGA OZELLIKLERI

Geometrik Ozellikler

1 Gradasyon* EN 933-10 Haftada 1

2 Cok Ince Zararli Malzemeler* EN 933-9 Yilda 2

Fiziksel Ozellikler

1 Su Icerigi* EN 1097-5 Haftada 2

2 Tane Yogunlugu* EN 1097-7 Yilda 2

3 Kuru Sikigtirtlmig Fillerin Bogluk Oram (Rigden)* EN 1097-4

4 Delta Halka ve Bilya Degeri* EN 13179-1

Kimyasal Ozellikler

1 Suda Coziinebilirlik EN 1744-1 2 Yilda 1

2 Suya Duyarlilik EN 1744-4 2 Yilda 1

3 Kiregtasi Filler Agreganin Kalsiyam Karbonat Igerigi | EN 196-21 Yilda 1

4 Karigik Fillerin Kalsiyum Hidroksit Icerigi EN 459-2 Yilda 1

Filler Uretiminin Yeknesakligs i¢in Sartlar

1 Bitlim Sayis1* EN 13179 Haftada 1

2 Ucucu Kiiliin Kizdirma Kayb1 EN 1744-1

3 Fillerin Tane Yogunlugu* EN 1097-7

4 Gazyaginda Gevsek Yigin Yogunlugu* EN 1097-3

5 Blaine Deneyi EN 196-6

*Deneyler Ustyapt Subesi Md. Bitiimlii Karisimlar Laboratuarinda yapilabilmektedir.

Tablo -4 Uygunluk degerlendirmesinde goérev boliimii
(Sistem 2+ kapsamindaki agregalar ve filler icin)

Gorevler
Ureticiye Fabrika iiretim kontrolii (FPC)
diisen gorevler Bagslangig tip deneyleri

Fabrikanmn ve FPC
Onaylanmig FPC’nin baslangigta .

.. denetlenmesi

kurulusa belgelendirilme T
diisen gorevler | dayanagi FPC mn stirekli

gozetimi,

degerlendirilmesi ve onaylanmasi




Tablo -5 TS EN 13108 Serisi Standardlar

Standard No Adi

TS EN 13108-1 Bitiimlii karistmlar - Malzeme ozellikleri - Boliim 1: Asfalt Betonu

TS EN 13108-2 ]_31_tumlu karisimlar - Malzeme 6zellikleri - Boliim 2: Cok ince Tabakalar
icin Asfalt betonu

TS EN 13108-3 Bitlimlii karigimlar - Malzeme 6zellikleri - Boliim 3: Yumusak Asfalt

TS EN 13108-4 B_1t.um.1u kar1§1nﬂar - Malzeme 6zellikleri - Boliim 4: Sicak
Silindirlenmis Asfalt

TS EN 13108-5 ilstfl;ltﬂu kansimlar - Malzeme 6zellikleri - Boliim 5: Tas Mastik

TS EN 13108-6 Bitiimlii karigimlar - Malzeme 6zellikleri - Boliim 6: Mastik Asfalt

TS EN 13108-7 Bitlimlii karigimlar - Malzeme 6zellikleri - Boliim 7: Gegirimli Asfalt

TS EN 13108-8 ilst;:lltﬂu karigimlar - Malzeme 6zellikleri - Boliim 8: Geri Kazinilms

TS EN 13108-20 Bitiimlii karisimlar - Malzeme 6zellikleri - Boliim 20: Tip Deneyler

TS EN 13108-21 l}ltul.nlu karnsm{lar - Malzeme ozellikleri - Boliim 21: Fabrika
Uretim Kontrolii

Bitiimlii karigimlar iiriin standardlarinda karigimlardan beklenen gerekli 6zellikler
tamimlanmig ve kategoriler verilmistir. TS EN 13108-20 tip deneyler standardinda ise,
iriin standardlarinda verilen ozellikler i¢in kullanilacak deney metodlar1 ve deney
kosullari ile deney sikliklar1 belirtilmistir. TS EN 13108-21 FPC standardinda bitiimlii
karigimlarin  uygunlugunun degerlendirilmesi i¢in  kurulmast gerekli sistem
agiklanmaktadir.

Ulkemizde kullanilmakta olan asfalt betonu ve tas mastik asfalt standardlarinin
gerekleri ile tip deneyler ve FPC standardlar1 konusunda agiklama yapilacaktir.

3.1 TS EN 13108-1 Asfalt Betonu

Standardin temel amaci, asfalt betonunun temel ve performansa dayali
ozelliklerinin belirlenmesidir. Asfalt betonu, yiizey, binder, diizeltme ve temel
tabakalarinda kullanilmaktadir. Standard, asfalt betonunun iki sekilde tamimlar :

B Ampirik yaklasimda, asfalt betonu, performansla iligkili deneylere dayali ilave
kosullar ile birlikte karigimi olusturan bilesen malzemelerinin bilesim formiilii
ve bu malzemelere iliskin kosullar esas alinarak tanimlanar.

B Temel yaklasimda, asfalt betonu, biiyiik dlgiide serbestlik saglayan, karigim
bilesimi ve bilesen malzemelerin sinirlandirilmis formiilii ile baglantili olan
performansa dayali kosullar esas alinarak tanimlanir.

Karisim Gerekleri; Genel, Ampirik ve Temel Gerekler olarak {i¢ grupta
tanimlanmigtir. Ampirik sartnamede, hedef bilesim karisimi, secilen genel gereklere
ilave olarak segilen ampirik gereklere uygun olmalidir. Temel sartnamede ise, hedef
bitimlii karigim secilen genel gerekler ilave olarak secilen temel gereklere uygun
olmalidir. Tablo-6’da Asfalt Betonun ait 6zellikler verilmistir. Asfalt betonunun genel,
ampirik ve temel kosullarini saglayan 6zellikleri EN 12697 serisi standard test metodlar1
ile belirlenir.



Tablo-6 TS EN 13108-1 Asfalt Betonu Gerekleri

5.2. GENEL GEREKLER

1- Bilesim ve gradasyon®

Temel elek serisi seti+set 1/ Temel elek serisi seti +set 2

1.4D, D, 2 mm and 0,063 mm Gradasyon maks.min.limitler

2- Bosluk icerigi*  (EN 12697-8) Viux— Vi

3- Kaplanma ve homojenlik (goriiniis)

4- Suya hassasiyet * (EN12697-12) ITSR orani

5- Civili Lastiklerin Asindirmasina Karsi Diren¢  (EN12697-16) maks.Abrs

6- Kalic1 Deformasyona Karsi Direnc* (EN12697-22)

Biiyiik alet — maks.tekerlek izi P

Kiiciik alet — maks . tekerlek izi egimi WTS ar

7- Yangina Tepki (EN 13501-1 — Euroclass)

8- Havaalanlar: I¢in, Akaryakita Kars: Diren¢ (EN 12697-43)

9- Havaalanlar: I¢in, Buz Céziicii Sivilara Karsi Diren¢ (EN 12697-41)

10-Karisim Sicakhigr* (kaplama smifi bittimler Tablo 11- PMB ve sert bitiim i¢in CE
sertifikasinda beyan edilmeli)

11-Durabilite

5.3. AMPIRIK GEREKLER 5.4 TEMEL GEREKLER

1- Bilesim, gradasyon, baglayici icerigi....* 1- Bilesim, gradasyon,*
| Elekler 1.4D/ D/ X/ X/2 mm/ X/ X/0,063 | Min. baglayici icerigi=%3.0

Baglayici igerigi 2- Stiffness* (EN12697-26)
katkilar — tipi ve miktar1

2- Marshall degerleri, havaalanlari icin. * 3-Ug Eksenli Basing Testi, Kalici

Simin — Siaxs Fs Qmin Deformasyona Kars1 Diren¢* (12697-25)
Stinme oran1 fc mm/m/n fc maks.
3-Bitiimle dolu bosluk* 4-Yorulma dayanim* (EN12697-24)
VFBiin €6 — microstrain
4-Mineral agregalar arasi bosluk* 5-Asiriik (Over — specification)
VMAin
5-10 doniisdeki bosluk icerigi*
V10 Gpin

6-Asirihik (Over — specification)

*Deneyler Ustyapt Subesi Md. Bitiimlii Karisimlar Laboratuarinda yapilabilmektedir.

Asfalt betonunun standarddaki gereklere ve beyan degerlerine uygunlugu
asagidaki ¢aligmalarla gosterilmelidir:
- EN 13108-20’e gore yapilan baglangi¢ tip deneyleri,
- EN 13108-21’e gore mamul degerlendirmesi de dahil imalatg1 tarafindan yapilan
fabrika imalat kontrolii.

Asfalt betonun i¢in, standard Ek ZA’da verilen uygunluk teyit sistemi/sistemleri ve
Sistem 2+ kapsaminda uygunluk degerlendirmesinde gorev boliimii Tablo-7 ve 8’de
verilmistir.




Tablo-7 Asfalt Betonu uygunluk teyit sistemi/sistemleri

Tasarlanan Seviye/seviyeler Uygunluk teyit
Mamul/mamuller veya sumf/simflar sistemi/
kullamim/kullanimlar . . .
(yangina tepkl) sistemleri
Bitiimlii karisimlar Y"“aiv © trafige agik 2+
diger alanlar
Yangina tepki ile ilgili (Ag, By, Cp) 1
mevzuatlara tabi (Ag, By, Cp) 3
kullanimlar Agq, Dy, Eq, Fg 4
veya CWFT

Tablo-8 Sistem 2+ kapsamindaki asfalt betonu icin uygunluk degerlendirmesinde
gorev boliimii

Gorevler

imalateinin Fabrika imalat kontrolii (FPC)

gbrevleri Baglangig tip deneyleri

Onaylanmis yetkili laboratuvar tarafindan yapilan baslangic tip deneyleri

Fabrikanin ve FPC

Onaylanmi , . baslangicta

yetk?li ’ FPC’nin .. denetlenmesi

kurulusun belgelendirilme .

urulusus dayanagi FPC’nin siirekli

gorevleri gbzetimi,

degerlendirilmesi ve onaylanmasi

3.2 TS EN 13108-5 Tas Mastik Asfalt

Standardin temel amaci, bitliimli karisimlarin  gerekli temel ozelliklerinin
belirlenmesidir. Ancak, tas mastik asfalt oOzellikleri, geleneksel olarak, bilesim
formiiliine dayali ampirik esaslidir. Tas mastik asfalta ait temel deneylere dayanan
yeterli deneyim bulunmamasi nedeniyle, bu standardda sadece ampirik gerekler
belirtilmistir. Tablo-9°da Tas Mastik Asfalt ait 6zellikler verilmistir. Tag mastik asfaltin
uygunluk teyit sistemi ve uygunluk degerlendirmesinde gorev tanimlar1 asfalt betonu
ile aynmidir.

Mamul, etiket, ambalaj ve/veya mamulle birlikte verilen ticari belgelerde verilmesi
gereken bilgilere iliskin CE isaretlemesi 6rnegi, Sekil 1°de verilmistir.



Tablo-9 TS EN 13108-5 Tas Mastik Asfalt icin Gerekler

4. BILESEN MALZEMELER iCIN GEREKLER

2- baglayict EN 12591/ EN 14023/dogal asfalt EN 13108-4 ek B

3- aggregalar EN 13043

4- kazinmus asfalt EN 13108-8

5- katkilar

5. KARISIMINLAR iCIN GEREKLERI

2- Bilesim, gradasyon, baglayici icerigi ve katkilar*

- Temel elek serisi seti+set 1/ Temel elek serisi seti +set 2

Gradasyon maks.min.degerler | elekler | 1.4D/ D/ X/X/2mm/X /0,063 |

-Baglayici igerigi By, +- katkilar

3- Kaplanma ve homojenlik (goriiniis)

4- Bosluk icerigi* Viux— Viun

5- Bitiimle dolu bosluk* VFB,;,

6- Baglayici siiziilmesi* (EN 12697-18) maks. siiziilme, D

7- Suya hassasiyet® (EN 12697-12) ITSR orani

8- Civili Lastiklerin Asindirmasina Karsi Diren¢ (EN 12697-16) max.Abra

9- Kahic1 Deformasyona Kars: Direng* (EN 12697-22)

Biiyiik alet — maks.tekerlek izi P

Kiiciik alet — maks . tekerlek izi egimi WTS s

10- Yangina Tepki (EN 13501-1 — Euroclass)

11- Havaalanlar I¢in, Akaryakita Kars: Direng

12- Havaalanlar I¢in, Buz Coziicii Sivilara Kars: Direnc

13- Karisim Sicakhi@i* (kaplama sinifi bitiimler Tablo 11- PMB ve sert bitiim igin
CE sertifikasinda beyan edilmeli)

14-Durabilite

*Deneyler Ustyapt Subesi Md. Bitiimlii Karisimlar Laboratuarinda yapilabilmektedir.
3.3 TS EN 13108-20 Tip Deneyler ve TS EN 13108-21 Fabrika Uretiminin Kontrolii

Asfalt karisiminin  uygunlugunun degerlendirilmesinde kullanilan sistemin bir
boliimii olarak, tip deneyleri standardi hazirlanmistir. Her bir karigim formiilii igin tip
deney islemi, karisim formiiliiniin, standardda verilen ilgili gereklerin saglandiginin
kanit1 olarak yapilmalidir. Baslangi¢ tip deneyleri, piyasaya arz edilecek bitiimlii
karigimin  ilk  kullanimmmda mamul standardina uygunlugunu gostermek igin
yapilmalidir. Tip deneylerin sonuglari, standardin gerektirdigi tiim bilgilerini igeren bir
tip deney raporu iginde verilmelidir. EN 13108-21 Madde 4.1°de belirtilen fabrika
imalat kontroliiniin bir kismu ve siirekli uygunlugun gosterilmesi i¢in yapilacak islemin



bir bolimii olarak, en az her 5 yilda bir siklikta tip deney isleminin yapilmasi da
gereklidir. Ayrica, standarda numune hazirlama yontemleri ile deneylerin prosediirii ve
kosullar ek olarak verilmistir.

TS EN 13108-21, Bitiimli karisimlarmm uygunlugunun degerlendirilmesinde
kullanilan sistemin bir boliimii olarak hazirlanmis ve EN 13108-1 ila EN 13108-7
standardlariyla birlikte kullanilacak sekilde tasarlanmistir. Uygunluk degerlendirilmesi,
baslangi¢ tipi deneyleri (ITT) ve FPC kapsar. Uygunlukla ilgili maddelerin
uygulamasinda, bu standard, “Construction Products Directive” mevzuatinin geregi
olarak uygunluk teyidi i¢in sistemin bir par¢asini olusturur. Standard, CE isaretlemesi
icin FPC’nin en diisiik seviyesini karsilar.

Standardin esasi, diizenli numune alma ve muayene ile test yaparak bilesenlerin,
bilesimin ve karigimin kontroliidiir. FPC imalatin imalatg1 tarafindan yapilan siirekli i¢
kontroliidiir. Bu kontrolde, imalat¢1 tarafindan uygulanan, elemanlar, gerekler ve
hiikiimler yazili politikalar ve iglemler seklinde sistematik olarak belgelendirilmelidir

Ayrica FPC standardinda, plent kalibrasyon ve bakimi, girdi malzemeler
(agregalar, bitlimlii baglayici, katkilar,v.b), agrega karisimi ve bitlimlii karisimin
uygunlugu ve kalite kontrolii amaciyla yiiriitiillecek muayene ve/veya testlerin amaglar1
ve sikliklar1 tanimlanmistir.

3. AVRUPA STANDARDLARININ ULKEMIiZDEKI KULLANIMI

Bittimlii Sicak Karigimlarin; sartnameleri, deneyleri ve uygulamalarinda sorumlu
olan Karayollar1 Genel Miidiirligii, EN standardlarina uyum amaciyla gerekli
caligmalar1 yiiriitmektedir. EN standartlarinda karigim gradasyon tipleri fazla ve
limitleri genis oldugunda, uyumda bir zorluk yaratmamaktadir. Grafik-1"de, lilkemiz ve
EN agrega karisim gradasyonlarinin karsilagtirmalar1 verilmistir.



Sekil-1 Genel gerekler + ampirik gerekler icin

CE isaretleme bilgilerine 6rnek
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EN13108-1 —— |
Yollar ve diger trafige acik alanlar icin asfalt
betonu

AC 16 yiiz 50/70

Malzeme Standard1
Standard kisa gosteris
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| ——  Tmalat plentinin ad1

Karigim tanitim kodu

Cevre asfalt plenti |
A2q4 <
Genel gerekler + Temel gerekler
Bosluk icerigi*
En yuksek Ve,. yiiksek 7,0 (% 7,0)
En dllsllk Ve,. diigiik 2 (% 2,0)

En diisiik bitiimle dolu bosluk
En yiiksek bitiimle dolu bosluk
Mineral agregalar arasi bosluk
10 devirden sonra bosluk icerigi
Suya hassasiyet

Civili lastik asindirmasina

karsi direng

VFB., giisiikeo (Yo 60)
VFBenyiiksek 83 (% 83)

VMAen diiiik 14 (%
V10Gen gisgies (70 9,0)
TSRy (Y0 90)

AbrA40 (40 II]L)

Yangina tepki Avrupa smifi Cfl

Tane biiyiikliigii dagilhim 22,4 mm’lik elek % 100

(% gecen) 16 mm’lik elek % 95
11,2 mm’lik elek % 88
5,6 mm’lik elek % 62
2 mm’lik elek % 40
0,500 mm’lik elek % 33
0,250 mm’lik elek % 22
0,063 mm’lik elek % 5,8

Baglayici icerigi
Karisimin sicakhigi

Ben gisiik 6,0 (Y0 6,0)
140 °C - 180 °C

Rijitlik
-En dllsllk Se,. diisiik1800 (1800MPa)
-En yuksek Sen yiiksek 9000 (9000MP3)

Kalic1 deformasyona karsi direng

Biiyiik boyutlu cihaz:

/ Malzeme Verileri

-Yiizdece tekerlek izi derinligi Ps (% 5,0)




Grafik-1 KTS-EN Karisim Gradasyon Limitleri
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Bitiimlii kaplama agregalarmin ve bitiimlii karisimlarm 6zellik ve performansini
belirlemekte kullanilan ve EN Standardlarinda da yer alan deneylerin pek ¢ogu zaten
laboratuarlarimizda yapilmaktaydi ancak, uyum nedeniyle yeni deneyler igin ilave
ekipmana ihtiya¢ duyulmustur. Gerekli ekipman temin edilerek, TS EN 13043, TS EN
13108-1/5 standardlarinda belirtilen deneylerin, iilkemiz igin gerekli olanlari,
laboratuarimizda gergeklestirilebilmektedir.

EN Standardlarina uyum kapsaminda KTS’nin ilgili kisimlarinda EN gereklerine
uygun diizenlemeler yapmak amaciyla gerekli laboratuar ve literatiir c¢alismalari
stirdiiriilmektedir. Bu kapsamda bitiimlii kaplama agregalar1 ve karigimlan icin CE
isareti konusu da giindemdedir. Ulkemiz i¢in séz konusu standardlarin getirdigi onemli
degisiklerinden birisi elek boyutlaridir. Ulkemizde EN gereklerinin uygulanabilmesi
icin karayollar1 laboratuarlarinin, santiye laboratuarlarmin séz konusu 6zellikleri
belirleyebilmesi i¢in gerekli ekipman temini ve personel egitimi c¢alismalari
yapilmalidir.
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